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The ventilation duct consists of a casing (1) with an inner lining of insulation panels. The panels are made from a mineral, e.g. glass 
or rock wool, and have their inner surfaces (2a) protected by layers of glass fabric, with their exposed edges (2b) covered by the 
same material. The insulation panels are held in place inside the duct by lengthwise Z-section elements (3), each of which is 
positioned to cover at least part of a panel's lengthwise edges and to overlap part of its flat inner surface. The Z-section elements 
can be in various configurations, e.g. with folded edges, and they can be cut and bent to follow bends in the ventilation duct. In 
addition, joints between the ends of insulation panels can be covered by T-section elements. 
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(54) GAINE DE VENTILATION ET PANNEAU ISOLANT UTILISE POUR SON REVETEMENT INTERNE 



(57) La presente invention concerne une gaine de ventila- 
tSn comprenant une enveloppe interieurement revetue 
d'au moins un panneau isolant, ce panneau etant lui-meme 
revetu, sur sa face interne, d'au moins une feuille de pro- 
tection, ledit panneau etant reborde par la feuille en au 
moins un de ses cotes transversaux a la direction d'ecoule- 

ment de la gaine. 
La presente invention concerne egalement les panneaux 

isolants utilises pour revetir la gaine. 
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15 La presente invention concerne une gaine de ventilation comprenant une 

enveloppe interieurement revetue d'au moins un panneau isolant, ce panneau 
etant lui-meme revetu, sur sa face interne, d'une feuille de protection. L'invention 
concerne egalement le panneau en question. 

Les panneaux isolants habituellement utilises pour tapisser I'interieur des 

20 gaines de ventilation se pr6sentent gSneralement sous forme d'un feutre ou 
matelas de laine minerale (laine de verre ou laine de roche) et sont revetus d'une 
feuille de protection, par exemple un tissu ou voile de verre ou une feuille 
d'aluminium, cette feuille de protection couvrant Tune des faces du feutre et la 
face en question etant destinee a se trouver du cote du passage de I'air dans la 

25 gaine (cette face etant denommee ci-apres « face interne »). La feuille de 
protection permet notamment d'eviter I'erosion du feutre de laine minerale en 
empechant I'arrachement eventuel des fibres du matelas par l air circulant dans la 

gaine a plus ou moins grande vitesse. 

Dans des gaines de ventilation connues, le ou les panneaux isolants sont 
30 montes par collage ou clouage a I'interieur de la gaine. Outre les problemes poses 
par le collage (montage relativement long et peu pratique des panneaux), de 
telles gaines peuvent encore presenter des problemes d usure, d'etancheite et/ou 
de condensation (notamment lorsque ces gaines sont utilisees dans des 
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installations de climatisation) notamment a la jonction des panneaux isolants. 

Dans d'autres gaines de ventilation, les panneaux isolants sont assembles 
par ('intermediate de profiles permettant entre autres de maintenir ces panneaux 
dans une position stable au sein de la gaine. De tels assemblages de panneaux 
5 et de profites sont ainsi decrits dans le brevet DE 1 679 519. Cependant, ces 
gaines peuvent encore poser des probl6mes d'usure, d'etancheite et/ou de 
condensation aux endroits de contact direct des panneaux entre eux, notamment 
a la jonction des panneaux consecutifs d'une meme face de la gaine. 

La pr6sente invention remedie aux inconvenients precedemment 

10 mentionnes. Elle propose une gaine de ventilation comprenant un revetement 
interne isolant presentant notamment une resistance am6lior6e £ I'erosion par 
I'air circulant dans la gaine. De preference, le revetement est aussi de montage 
plus facile dans la gaine. La presente invention propose 6galement un panneau 
isolant ameliore utilisable pour realiser la gaine selon invention. 

15 La gaine de ventilation selon I'invention comprend une enveloppe 

interieurement revetue d'au moins un panneau isolant, ce panneau etant lui- 
meme revetu, sur sa face interne, d'au moins une feuille de protection, ledit 
panneau etant reborde par la feuille en au moins un de ses cotes transversaux a 
la direction d'ecoulement de la gaine. 

20 Le panneau isolant selon I'invention destine au revetement interne d'une 

gaine de ventilation est revetu d'au moins une feuille de protection sur une face et 
est caracterise en ce qu'il est reborde par ladite feuille en au moins un de ses 

cotes adjacents a la dite face. 

Par « gaine de ventilation », on entend une gaine ou canalisation pour le 
25 transport de I'air, cette gaine pouvant faire partie par exemple d'une installation de 
climatisation, d'une installation de chauffage ou d'une installation de ventilation 
proprement dite. 

Lenveloppe de la gaine est generalement metallique ou en beton magonne 
et presente, dans la mesure du possible, une section « simple » (rectangulaire, 
30 carree, eventuellement cylindrique). Elle peut 6galement se presenter sous forme 
d'un coude ou comprendre un ou des parties coudees et peut presenter des 
decrochements, des angles, des changements de section, etc... Cette enveloppe 
peut egalement presenter des portions ou sections ouvertes mettant une partie 
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plus ou moins importante du ou des panneaux directement en contact avec 
I'environnement exterieur de la gaine et peut meme se limiter simplement a une 
armature a la jonction des panneaux isolants. Notamment (cas par exemple des 
gaines destinees a etre montees dans des faux plafonds), I'enveloppe peut 
simplement consister en un ou plusieurs profiles en T, cintres ou non, se trouvant 
a la jonction des panneaux, I'ame de ces profiles etant placee entre les panneaux 
et les ailes recouvrant les bords des faces des panneaux tournees vers I'exterieur 
de la gaine. La presente invention conceme avantageusement tous ces types de 
gaines. 

Les panneaux isolants definis dans la presente invention sont de 
preference des feutres ou matelas de laine minerale, notamment de laine de verre 
ou laine de roche. II peut cependant egalement s'agir de mousses isolantes ou 
autres produits similaires plutot rigides et presentant de bonnes proprietes 
d'isolation. 

Ces panneaux sont recouverts, sur leur face interne, d'une feuille de 
protection, cette feuille protegeant notamment les panneaux de I'usure et pouvant, 
le cas echeant, presenter d'autres proprietes : etancheite, reduction du frottement 
de I'air, resistance mecanique, renforcement du caractere isolant acoustique ou 
thermique, effet de membrane, etc... Cette feuille est generalement une feuille de 
matiere minerale. Elle peut par exemple etre un voile ou un tissu de verre, 
impregne ou non d'un liant organique ou inorganique, mais peut etre egalement 

une feuille d'aluminium, etc... 

Par « face interne », on entend, comme indique precedemment, la face 
tournee ou destinee a etre tournee vers le canal d'ecoulement de la gaine, c'est- 
a-dire du cote du passage de I'air dans la gaine, c'est-a-dire generalement vers le 
centre de la gaine. 

Les panneaux peuvent etre egalement revetus d'une feuille de matiere 
minerale en leur face opposee a la face interne (face externe), cette feuille etant 
identique ou differente a la feuille de protection precedemment citee et presentant 
les memes proprietes ou des proprietes differentes. Les feuilles revetant les 
panneaux selon Invention sont generalement collees auxdits panneaux, par 
exemple par I'intermediaire du liant impregnant les feuilles. 

Les panneaux definis selon I'invention sont « rebordes » par la feuille de 
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protection, c'est-a-dire que cette feuille ne recouvre pas simplement la face 
principale sur laquelle elle se trouve mais recouvre egalement au moins un des 
bords adjacents a cette face, voire meme au moins une partie de la face 
principale opposee a la premiere face. De preference, les panneaux rebordes 
5 utilises ou utilisables dans la gaine selon I'invention sont des panneaux revetus 
par une feuille de protection en au moins un de leur cote destine a etre positionne 
transversalement a la direction d'ecoulement de la gaine, ce c6te etant bien sur 
adjacent a la face interne du panneau revetue de la feuille de protection, et sont 
revetus egalement de la feuille de protection sur la partie de la face externe 
10 adjacente audit cote. De preference egalement, les panneaux isolants selon 
I'invention sont rebordes par la feuille de protection en leurs deux cotes 
transversaux a la direction d'ecoulement de la gaine. 

La gaine et les panneaux selon I'invention presentent de multiples 
avantages. Ms presentent une meilleure resistance a I'erosion et I'isolation au sein 
15 de la gaine est amelioree. II est, de ce fait, possible d'augmenter les vitesses de 
circulation de I'air au sein des gaines selon I'invention sans risques d'arrachement 
de fibres des panneaux ou meme d'arrachement de la feuille de protection 
revetant la face interne des panneaux 

Les points de contact entre la laine des panneaux et I'air sont reduits et la 
20 protection des bords des panneaux renforcee. La prehension des panneaux et le 
confort de pose sont egalement ameliores. 

Les panneaux selon I'invention sont obtenus, par exemple, en fabriquant 
selon des methodes habituelles et connues un ruban continu de feutre de laine 
minerale que Ton collecte sur un convoyeur, puis en appliquant sur la face 
25 inferieure de ce ruban une feuille de protection impregnee d'un liant assurant le 
collage de la feuille au feutre, puis en rebordant les faces laterales et une partie 
de la face superieure du ruban par I'intermediaire de guides ou de molettes 
deflecteurs-conformateurs. Le ruban est ulterieurement decoupe sous forme de 
panneaux isolants en conservant au moins un des cotes rebordes du feutre dans 

30 chaque panneau. 

Les panneaux selon I'invention peuvent etre colles, cloues ou « clipses » a 
Tinterieur de la gaine. De preference cependant, la gaine comprend au moins un 
profile et les panneaux sont montes de facon simple, rapide et pratique, par 
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I'intermediaire du ou des profiles. Le ou les profiles sont generalement 
metalliques, ou eventuellement en matiere plastique, et presentent, de 
preference, une forme de Z, c'est-a-dire presentent une ame et deux ailes, 
chaque aile etant a une extremite differente de I'ame et les deux ailes etant de 

5 part et d'autre du plan passant par I'ame. Ce ou ces profiles servant au maintien 
du ou des panneaux sont places longitudinalement dans la direction d'ecoulement 
de la gaine. Les profiles en Z sont particulierement appropries lorsque les gaines 
selon I'invention se presentent sous forme de quadrilateres et sont interieurement 
revetues par un ou des ensembles de quatre panneaux. Le montage des 

10 panneaux dans la gaine se fait alors, par exemple, de la facon suivante : un 
premier panneau est pose sur la face inferieure de la gaine et deux profiles en Z 
sont places chacun sur un bord du panneau dans le sens d'ecoulement de la 
gaine ; les panneaux transversaux sont ensuite places chacun sur un des profiles 
et deux autres profiles en Z viennent chacun coiffer I'un des panneaux 

15 transversaux. Le dernier panneau vient se glisser dans les parties superieures 
des deux derniers profiles en Z. Le ou les ensembles consecutifs de quatre 
panneaux sont ainsi maintenus par un ou des ensembles consecutifs de quatre 
profiles en Z. 

Les profiles en Z s'adaptent a tous les types de gaine mentionnes 
20 precedemment ; il est notamment possible de cintrer ces profiles pour qu'ils 
puissent epouser les courbes des gaines en coupant suivant une generatrice les 
deux ailes des profiles dans le sens de la largeur et en pliant I'ame du profile le 
long de cette meme generatrice. On peut ainsi faire plusieurs pliures a des angles 
plus ou moins faibles ou importants en suivant la courbure de la gaine. De la 
25 meme facon, les panneaux isolants selon I'invention peuvent etre legerement 
cintres ou plies suivant une entaille (par exemple une entaille en V) pratiquee 
dans les panneaux, de facon a suivre les courbes ou angles de la gaine. 

Selon un mode de realisation de I'invention particulierement prefere, les 
profiles en Z utilises dans la gaine selon I'invention presentent au moins une aile 
30 et de preference des ailes dont I'extremite libre est rabattue vers « I'exterieur », 
c'est-a-dire du c6te de I'aile non tourne vers I'ame. Contrairement aux profiles en 
Z classiques, ces profiles en Z aux extremites repliees ne presentent pas de bords 
coupants risquant notamment d'accrocher les panneaux isolants mais presentent 



2740804 



-6- 

des bords arrondis plus securisants et permettant un meilleur montage. De plus, 
de tels profiles en Z aux bords replies ne posent pas les problemes de 
condensation qui peuvent eventuellement se poser avec les profiles en Z 
traditionnels ; en effet grace au renflement forme par chaque extremite repliee, les 
profiles en Z prennent normalement appui uniquement en deux points de 
I'enveloppe de la gaine, ce qui empeche I'emprisonnement d'air a cet endroit et la 
condensation de I'air entre des elements de la gaine generalement metalliques. 
L'angle entre chaque aile et I'ame du profile est choisi de facon a permettre le 
positionnement voulu des panneaux isolants dans la gaine et est generalement 
proche de 90°. De preference, particulierement dans le cas des profiles en Z 
presentant au moins un bord replie, Tangle entre chaque aile et I'ame du profile 
est legerement inferieur a 90°. Par exemple, dans le cas des profiles en Z 
presentant au moins un bord replie, cet angle aigu est choisi, comme illustre 
ulterieurement a la figure 2, de facon a ce que I'extremite du renflement et 
I'extremite de I'ame du profit soient alignes suivant une perpendiculaire a I'ame, 
cette construction permettant d'assembler deux panneaux perpendiculairement 
I'un a I'autre. Le choix d'un angle legerement inferieur a 90° entre I'ame et chaque 
aile du profile permet egalement d'obtenir un leger pincement des panneaux et 
done un meilleur maintien de ces panneaux. 

Dans le cas de gaines particulierement longues revetues interieurement de 
plusieurs ensembles de panneaux consecutifs, la jonction de deux panneaux 
consecutifs utilises pour tapisser une meme face de la gaine peut etre amelioree 
par I'intermediaire de profiles, notamment lorsque I'un des panneaux n'est reborde 
que sur un des cotes et est en contact avec un autre panneau sur son cote non 
reborde. Le profile utilise peut etre un profile en Z auquel cas I'ame du profile se 
trouve entre les deux panneaux et une des ailes du profile recouvre une partie de 
la face interne du profile presentant le c6te non reborde. Ce mode de realisation 
presente I'avantage de ne necessiter qu'un type de profile dans la gaine. On peut 
cependant utiliser plus simplement et avantageusement un profile en T dont I'ame 
se trouve entre les deux panneaux et les ailes recouvrent les bords des faces 
internes des deux panneaux. Ce mode est particulierement avantageux lorsque 
les deux panneaux sont rebordes en un seul cote et que le contact entre les deux 
panneaux se fait sur leur cdte non reborde. Le profile en T utilise peut 
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eventuellement etre legerement cintre suivant les courbures de la gaine. 

Dans le cas de gaines presentant au moins une coulisse (ensemble de 
deux panneaux d'isolation assembles en leur face opposee a la face revetue de la 
feuille de protection et utilises pour partager le canal d'ecoulement de la gaine en 
plusieurs canaux), la protection de la ou des coulisses peut encore etre amelioree 
au moyen de profiles en Z (en complement de ('amelioration deja obtenue grace 
aux panneaux rebordes), notamment de deux profiles en Z dont I'ame se trouve 
dans un meme plan sur le chant des panneaux, les deux profiles etant assembles 
chacun le long d'une de leurs ailes et les deux ailes restantes enserrant les deux 
panneaux isolants comme illustre ulterieurement. L'utilisation de ces profiles dans 
ce cas evite egalement le passage de I'air entre les deux panneaux constituant 
les coulisses. On peut egalement utiliser un profile en U, ce mode de realisation 
presentant simplement le desavantage de necessiter un autre type de profile. 

D'autres avantages et caracteristiques de Invention apparaitront a la 
lumiere des dessins suivants illustrant I'invention, sans toutefois la limiter, dans 
lesquels : 

• les figures 1a et 1b represented des vues schematiques en perspective 
d'une extremite de gaine selon I'invention, cette gaine etant munie d'un 
revetement interne comprenant des panneaux isolants et des profiles en Z, les 
deux figures illustrant deux arrangements differents possibles des profiles et des 
panneaux isolants a I'interieur de la gaine, 

• la figure 2a represente une vue schematique en perspective d'une 
extremite d'une gaine preferee selon I'invention munie d'un revetement interne 
comprenant des panneaux isolants et des profiles en Z presentant des bords 
replies ; la figure 2b represente une vue schematique du type de profile utilise 
dans cette gaine, 

• la figure 3a represente une vue schematique en perspective d'un ruban 
continu de feutre de laine minerale revetu sur une face d'une feuille de protection 
et reborde, dans lequel on decoupe des panneaux isolants, la figure 3b 
representant une partie du revetement interne d'une gaine selon I'invention 
realisee a partir desdits panneaux isolants decoupes, 

• la figure 4 represente une vue schematique en perspective d'une gaine 
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coudee selon Invention, les figures 5a et 5b, 6a et 6b representant les profiles 
utilises dans cette gaine avant et apres decoupe de leurs ailes et cintrage, 

• la figure 7a represente une vue schSmatique de dessus d'une gaine 
selon I'invention, une partie du revetement interne de cette gaine etant represente 

en perspective figure 7b, 

. la figure 8 represente une vue schematique en perspective d'une 

extremite d'une gaine selon I'invention presentant une coulisse. 

La gaine representee figure 1a ou figure 1b comprend une enveloppe 
metallique 1, un ou plusieurs ensembles de quatre panneaux isolants en laine de 
verre revetus sur leur face interne (2a) d'une feuille de protection en voile de verre 
et rebordes sur leur cote transversal apparent (2b) par ladite feuille, et comprend 
quatre profiles metalliques 3 en Z permettant de maintenir les panneaux isolants 
dans la gaine. Les ailes des profiles utilises peuvent etre de la meme longueur 
que le chant des panneaux isolants (figure 1a) ou peuvent etre de dimension plus 
faible (figure 1b). 

La gaine representee en figure 2a correspond a la gaine representee en 
figure 1a dans laquelle les profiles en Z « classiques » ont ete remplaces par des 
profiles en Z particuliers dont les ailes sont repliees en leur extremite libre de 
facon a former un renflement 4 ; ces profiles particuliers prennent appui sur 
I'enveloppe de la gaine en deux points (I'extremite du renflement et I'ame du 
profile) et permettent d'eviter les problemes de condensation entre la paroi 
metallique et les profiles. Chaque profile presente egalement un angle a entre 
chaque aile et I'ame legerement inferieur a 90' de facon a permettre un 
positionnement de fame du profile parallelement a une face de la gaine et le 
positionnement des panneaux perpendiculairement les uns aux autres tout en 
effectuant un leger pincement des panneaux. 

La figure 3a represente un ruban 5 de feutre mineral 6 revetu d'une feuille 
de protection 7 et reborde, le ruban de feutre mineral etant obtenu selon des 
methodes connues et le rebordement etant effectue par I'intermediaire de 
molettes deflecteurs-conformateurs apres application d'une feuille de protection 
sur la face inferieure du ruban, cette feuille etant plus large que la face en 
question. Le rebordement se fait sur les faces laterales 8 dans la direction de 
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defilement du ruban et sur les parties 9 de la face superieure adjacentes a ces 
faces laterales. Des panneaux 10, 11, 12, 13, 14, 15 sont ensuite decoupes 
suivant les pointilles indiques en figure 3a pour revetir interieurement I'enveloppe 
d'une gaine de section rectangulaire afin d'obtenir une gaine selon I'invention. 

5 Cette gaine est realisee (figure 3b) en posant le nombre necessaire de panneaux 
(10, 11, 12) pour tapisser la face inferieure de la gaine, sur I'enveloppe (non 
representee) de la gaine, le ou les c6tes rebordes des panneaux etant disposes 
transversalement au passage de fair et les faces principales revetues de la feuille 
de protection etant tournees vers I'interieur de la gaine, puis en posant des 

10 profiles 16 en Z (presentant eventuellement des bords replies) sur les bords 
longitudinaux de ces panneaux (profiles sur le devant de la figure non 
representes), puis en posant les panneaux isolants lateraux (13, 14, 15) sur les 
profiles (panneaux de devant non representes) avant d'intercaler a nouveau des 
profiles et de poser les panneaux superieurs (non representes). Des panneaux 

15 (12, 15) de longueur plus petite que la largeur standard du ruban de feutre etant 
utilises dans ce mode de realisation, ces panneaux ne presentant par consequent 
qu'un c6te reborde, sont proteges en leur cote non reborde par un profile 17 a 
section en T (entierement represent) intercale entre ces panneaux et les 

panneaux consecutifs. 
20 La figure 4 represente une gaine selon I'invention presentant une courbure, 

cette gaine comprenant une enveloppe 20, des panneaux isolants revetus d'une 
feuille de protection sur leur face interne et rebordes 21, et des profiles 22 en Z 
pouvant eventuellement presenter des bords replies. Les profiles utilises sont 
cintres en un ou plusieurs endroits afin de suivre la courbure de la gaine. Afin de 
25 cintrer ces profiles il suffit de couper les deux ailes des profiles suivant une 
generatrice choisie(trait mixte de la figure 5a et de la figure 6a) et de cintrer fame 
du profile suivant cette generatrice (figures 5a et 5b, 6a et 6b) Les panneaux 
isolants sont egalement decoupes ou cintres pour suivre les courbes de la gaine. 
La figure 7a represente schematiquement en vue de dessus le contour 
30 d'une gaine selon I'invention presentant des changements de section. Le 
revetement interne de cette gaine est effectue (figure 7b) en rentrant, par le cote 
le plus large de la gaine, le panneau isolant inferieur revetu d'une feuille de 
protection sur sa face interne et reborde 30 (enveloppe de la gaine non 



2740804 

- 10- 

representee). en posant, sur les bords longitudinaux de ce panneau. des profiles 
(31, 32) en Z, I'un des profiles 31 etant plie en plusieurs endroits (apres coupure 
des ailes du profile suivant des generatrices selon le principe illustre figures 5a, 
5b, 6a et 6b), ces profiles presentant eventuellement des bords replies, puis en 
posant les panneaux isolants lateraux (33, 34) sur les profiles avant d'intercaler a 
nouveau des profiles et de glisser le panneau superieur (non representes) sur ces 
profiles. Le panneau lateral 33 peut etre en une seule piece et presenter des 
pliures le long d'entailles en V prealablement pratiquees dans le panneau ou il 
peut s'agir de trois panneaux dont les bords sont decoupes de facon a venir en 
contact les uns des autres, ces bords etant eventuellement joints par 
I'intermediaire de profiles a section en T dont Tangle entre I'ame et chacune des 
ailes est adapte a I'angle entre les panneaux assembles. 

La gaine representee en figure 8 comprend une enveloppe metallique 40, 
des panneaux isolants revetus sur leur face interne d'une feuille de protection et 
rebordes 41 . des profiles 42 en Z pour le montage des panneaux et une coulisse 
43 constitute de deux panneaux isolants colles I'un a I'autre, la coulisse ainsi 
obtenue etant revetue d'une feuille de protection sur ses deux faces principales, 
au moins un des bords transversaux a la direction d'ecoulement de la gaine de 
cette coulisse etant enserre dans un assemblage de deux profiles (44, 45) en Z 
fixes I'un a I'autre en I'une de leurs ailes, par exemple par soudure ou collage. 

La gaine selon ( invention peut etre utilisee dans toute installation de 
ventilation et les panneaux isolants selon Invention peuvent etre utilises 
dans tout type de gaine de ventilation. 
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REVENDICATIONS 

1 . Gaine de ventilation comprenant une enveloppe interieurement revetue 
d'au moins un panneau isolant, ce panneau etant lui-meme revetu, sur sa face 
interne, d'au moins une feuille de protection, caracterisee en ce que le panneau 

5 est reborde par la feuille en au moins un de ses cotes transversaux a la direction 

d'ecoulement de la gaine. 

2. Gaine selon la revendication 1, caracterisee en ce que le panneau est 
reborde par la feuille en ses deux cotes transversaux a la direction d'ecoulement 
de la gaine. 

10 3. Gaine selon Tune des revendications 1 ou 2, caracterisee en ce qu'elle 

comprend au moins un profit en Z servant au maintien du ou des panneaux. 

4. Gaine selon Tune des revendications 1 a 3, caracterisee en ce que le 
profile presente au moins une aile dont I'extremite libre est repliee vers I'exterieur. 

5. Gaine selon I'une des revendications 3 ou 4, caracterisee en ce que le 
1 5 profile peut s'adapter aux differentes courbures. 

6. Gaine selon I'une des revendications 3 a 5, caracterisee en ce qu'elle 
presente une section rectangulaire ou carree et comprend un ou plusieurs 
ensembles de quatre panneaux isolants maintenus par I'intermediaire d'un ou 
plusieurs ensembles de quatre profiles en Z. 

20 7. Gaine selon I'une des revendications 1 a 6, caracterisee en ce qu'elle 

comprend au moins deux panneaux isolants consecutifs sur une meme face de 
I'enveloppe et en ce qu'elle comprend au moins un profile en T a la jonction de 

ces deux panneaux. 

8. Gaine selon I'une des revendications 1 £ 7, caracterisee en ce que le ou 

25 les panneaux sont en laine minerale. 

9. Panneau isolant destine au revetement interne d'une gaine de ventilation 
et revetu d'au moins une feuille de protection sur une face, caracterise en ce qu'il 
est reborde par ladite feuille en au moins un de ses cotes adjacents a ladite face. 

10. Utilisation d'un panneau isolant revetu d'au moins une feuille de 
30 protection sur une face et reborde par ladite feuille en au moins un de ses cotes 

adjacents a ladite face pour revetir interieurement une gaine de ventilation. 
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FIG. 1b 
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FIG. 2b 
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FI6.6b FIG.6a 
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